
ВАЖНОСТЬ КАНАВОК 
ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА 
В РОЛИКОВЫХ ПОДШИПНИКАХ 

КАНАВКИ ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА – 
НЕБОЛЬШОЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПАРАМЕТР 
С ВАЖНЫМ ВЛИЯНИЕМ НА СРОК СЛУЖБЫ ПОДШИПНИКА



КАНАВКИ ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА НА РОЛИКОВЫХ ПОДШИПНИКАХ

Канавка для выхода резца 
цилиндрического роликового подшпника

Канавка для выхода резца 
конического роликового подшипника



Основные требования к канавке 
для выхода резца  согласно стандарту ISO 5593

Основные требования и форма канавки 
для выхода резца  согласно стандарту DIN 509

МЕЖДУНАРОДНЫЕ 
СТАНДАРТЫ 
02.02.16
Канавка для выхода шлифовального круга
канавка или паз у основания бортика или фланца 
кольца подшипника или шайбы подшипника для 
облегчения шлифования

Формы и размеры канавок для выхода резца

Канавки для выхода резца
Внутреннее отклонение от идеальной формы (вращательно-симметричного) угла 
обрабатываемой детали, с фаской, либо с закругленными углами заданных 
размеров, с образованием канавки на кромке или в отверстии обрабатываемой  
детали для обеспечения зазора для последующих операций механической 
обработки (или сборки).

КАНАВКИ ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА КОНЦЕПЦИЯ И СТАНДАРТНАЯ ФОРМА



КАНАВКА ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА - ОПТИМИЗАЦИЯ ФОРМЫ

КЭ-анализ по различным сценариям для определения 
оптимальной формы канавки для выхода резца

КЭ-анализ, используемый для понимания воздействия нагрузок подшипника на канавки 
для выхода резца нескольких различных геометрий. 



КАНАВКА ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА – КЭ-АНАЛИЗ НАПРЯЖЕНИЙ 
В КАНАВКАХ ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА КОМПАНИИ RKB  

Построение детальной сетки 
для точных результатов

Конечный результат: 
допустимый уровень напряжений

Компания RKB использует программное обеспечение ANSYS для оптимизации 
формы канавки для выхода резца при различных сценариях нагрузки.



КАНАВКА ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА – МЕХАНИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА

Токарная обработка канавки 
для выхода резца

ЧПУ-программа для канавки 
для выхода резца

Канаки для выхода резца, полученные с помощью токарной обработки 



КАНАВКА ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА – 
ИНСТРУМЕНТЫ И РЕЖУЩИЕ ПЛАСТИНЫ

Инструменты и режущие пластины 
для точения канавки для выхода резца

Для механической обработки канавок для выхода резца используются 
специальные инструменты и режущие пластины



ШЛИФОВАНИЕ ДОРОЖКИ КАЧЕНИЯ 

Шлифование дорожки качения 

Канавки для выхода резца - это технологический параметр, основная цель которого – 
обеспечить правильную шлифовку дорожек качения и бортиков

Шлифовальный круг  



КОНТРОЛЬ КОНЕЧНЫХ РАЗМЕРОВ КАНАВКИ ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА  

Припуск на шлифование 
на дорожке качения и бортике

Конечные размеры канавки для выхода резца а зависят от контроля припуска на шлифование на дорожке качения и бортике

Припуск на шлифование 
на бортике 

Припуск на шлифование 
на дорожке качения

Припуск на шлифование на дорожке качения 
и бортике зависит от следующих процессов:
1. Точение
        а) Токарная точность размеров 
        б) Ошибки формы после точения
2. Термообработка 
        а) Расширение / сжатие материала
        б) Ошибки овальности после термообработки 
        в) Ошибки плоскостности после 
термообработки
3. Шлифование
        а) Точность размеров шлифования
        б) Ошибки формы после шлифования



КАНАВКА ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА С РАЗМЕРАМИ 
НЕ СООТВЕТСТВУЮЩИМИ СПЕЦИФИКАЦИИ

Грузоподъёмность подшипника снижена 

Ширина канавки на стороне дорожки качения больше указанной в спецификации

Нормальный контакт между 
роликом и дорожкой качения

Уменьшена реальная длина контакта между 
роликом и дорожкой качения

Корпус ролика будет работать по заострённой кромке.
Как следствие, возникают «Напряжения, 
вызванные краевым эффектом».

Ролики и дорожки качения будут 
преждевременно повреждены.

Срок службы подшипников сокращается



КАНАВКА ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА С РАЗМЕРАМИ 
НЕ СООТВЕТСТВУЮЩИМИ СПЕЦИФИКАЦИИ

Срок службы подшипников сокращается

Нормальный контакт между 
роликом и бортиком

Площадь контакта между поверхностью ролика и поверхностью 
бортика уменьшена. Из-за уменьшенной площади контакта 
в следствии повышенного давления скольжения образуются 
«задиры» на поверхностях роликов.

Образование задиров на поверхности ролика

Ширина канавки для выхода резца со стороны 
бортика больше указанной в спецификации



КАНАВКА ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА С РАЗМЕРАМИ 
НЕ СООТВЕТСТВУЮЩИМИ СПЕЦИФИКАЦИИ 

Разрушение подшипника из-за избыточного науглероживания

Глубина канавки для выхода 
резца глубже указанной 

в спецификации

Толщина кольца 
уменьшается

Глубина канавки для выхода резца больше указанной в спецификации

Дорожка 
качения

Участок 
с изломомТРЕЩИНА

Канавка 
для выхода 

резца

Цементированный слой 

Цементированный 
слой 

УЧАСТОК С ИЗБЫТОЧНЫМ 
НАУГЛЕРОЖИВАНИЕМ 



ВИБРАЦИИ В КАНАВКАХ ДЛЯ ВЫХОДА РЕЗЦА 
Вибрации в канавках для выхода резца  возникают из-за неправильных 
параметров токарной обработки

Разрушение  подшипника из-за вибраций в канавках для выхода резца 

Трещина

Трещина

Канавка для выхода 
резца 

Дорожка качения Результат вибраций

Канавка для выхода 
резца 

Дорожка качения



Для получения 
дополнительной информации 

свяжитесь с нами:

www.rkbtrade.com

info@rkbtrade.com


